ART.9314 5 )
ZAVITOVA VLOZKA S DEFORMACIOU, S MALOU

ZAPUSTOVANOU HLAVOU, OTVORENYM KRUHOVYM
RYHOVANYM DREVOM A ZUBENIM POD HLAVOU
BLIND RIVET NUT WITH COUNTERSUNK HEAD, OPEN
ROUND KNURLED SHANK AND SERRATION UNDER HEAD

TECHNICKE SPECIFIKACIE
TECHNICKE SPECIFIKACIE

Deformacné zavitové vlozky vytvaraju pevny a nosny zavit v dieloch s tenkou stenou alebo
v dutych profiloch a pouZivaju sa hlavne v jednosmernych aplikaciach (slepé spojenie).
Okruhla ryhovana stopka, najma v relativne makkych materialoch, zvySuje odolnost proti
krateniu a zarucuje lepSi uchop. Zubkovanie pod hlavou poskytuje dodato¢ny podporny
efekt. Otvorené konce umoziiuju flexibilny vyber dizky skrutky, ktord sa ma pouZit.
ZmenSena zrazka ponuka vyhodu montaze v jednej rovine s plechom.

Slepé nity vytvaraju pevny a nosny zavit v tenkostennych dieloch alebo dutych profiloch a
pouZivaju sa hlavne v jednosmernych aplikdaciach (slepa montaZz). Vroubkovand gulata
stopka, najma v relativne mdkkych materidloch, zvysuje odolnost proti kruteniu a
zabezpecuje lepsi uchop. Zubkovanie pod hlavou poskytuje dodatocny podporny efekt.
Otvorené konce stopky umozriuju flexibilny vyber dizky skrutky, ktord sa md pouZit.
Zapustena hlava pontika vyhodu, Ze upevriovacia hlava dosada v jednej rovine s plechom.
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Material/Material Nerezova ocel /Nerezovd ocel

Trieda / Grade A2

Povrch / Povrch Pasivovana / Passivated

. . DIN ISO 965-1
Zavit / Zavit

Tolerancia / Tolerance 6H

VYHODY POUZITIA
VASE VYHODY

UNIVERZALNE

v Nytované a skrutkované spoje
v Vytvara zavit v tenkych dieloch
v Idedlne pre diely pristupné len z jednej strany

RYCHLE A JEDNODUCHE

v Rychla, jednoduchd a takmer automaticka spracovanie
v Nie je potrebné zradzZat otvory

VYSOKA PRILNAVOST A ODOLNOST VOCI KRUTENIU

v Vdaka gulatému, drazkovanému chvostu a ozubeniu

SETRNOST K POVRCHOM, KTORE SU NITOVANE
ALEBO SKRUTKOVANE

v Ziadne posSkodenie prijimajucich povrchov
v Ziadne prehrievanie

APLIKACIE
APPLICATION

ELEKTROTECHNIKA
ELECTRICAL ENGINEERING

% STAVEBNICTVO (bez konstrukénych aplikacif)

CONSTRUCTION (bez konStrukcnych

aplikdcii)
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VSESTRANNOST

v Nytové a skrutkové spoje
v Vytvara zavit v tenkych dieloch
v Optimalne pre diely pristupné z jednej strany

RYCHLE A JEDNODUCHE

v Rychle, jednoduché a takmer automatické
spracovanie
v Zvyctajne nie je potrebné zvacSovat otvory

VYSOKA PRILNAVOST A OCHRANA PROTI
ZKRUTENIU

v Vdaka vraubkovanej okruhlej stopke
a ozubeniu

SETRNE K MATERIALU

v Ziadne pogkodenie opracovanych povrchov
v Teplota nema vplyv na obrobok

+» KOVOVE VYROBKY
KOVOVE VYROBKY



ROZMERY / DIMENSIONS (MM)
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Utahovaci moment Smykova pevnost’ Pevnost'v tahu
Uvedeny utahovaci moment Shear strength Strength
Nm N N

52 08 30 05-25

57 08 30 05-25 10,4 4000 11700
65 08 36 05-30 21,2 5100 18 600
75 08 36 05-30 31,0 5300 25400
90 10 40 08-35 32,0 5800 34 300
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