ART.9315

ZAVITOVA VLOZKA S DEFORMACIOU, S PLOCHOU
HLAVOU, OTVORENYM KRUHLYM RYHOVANYM
DREVOM A ZUBENIiM POD HLAVOU

BLIND RIVET NUT WITH FLAT HEAD, OPEN ROUND
KNURLED SHANK AND SERRATION UNDER HEAD

TECHNICKE SPECIFIKACIE
TECHNICKE SPECIFIKACIE

Zavitové vlozky s deformaciou vytvaraju pevny a nosny zavit v dieloch s tenkou stenou alebo v
dutych profiloch a pouZivaju sa hlavne v jednosmernych aplikaciach (slepé spojenie). Okruahla
ryhovana stopka, najma v relativne makkych materialoch, zvySuje odolnost proti krateniu a
zlepSuje uchopenie. Zubkovanie pod hlavou poskytuje dodatocny podporny efekt.

Otvorené konce stopky st prispdsobitelné pre vyber dizky skrutky, ktord sa ma pouZit. Ploché
hlavy su najbeznejSim vyhotovenim upevnovacich hlav tychto vloZiek. PouZitie je univerzalne.

Zavitové vloZky vytvorené deformdciou vytvdraju pevny a nosny zavit v tenkostennych dieloch alebo
dutych profiloch a pouZivaju sa hlavne v jednosmernych aplikacidch (slepd montdZ). Vroubkovand
gulatd stopka, najmd v relativne makkych materidloch, zvySuje odolnost proti krateniu a
zabezpecuje lepsi uchop. Zubkovanie pod hlavou tu poskytuje dodatocny podporny efekt. Otvorené
konce stopky st prispdsobivé, o umoZfiuje vyber dizky skrutky, ktord sa md pouZit. Ploché hlavy st
najbeZnejsim vyhotovenim upevriovacich hldv slepych nitovacich matic. PouZitie je univerzdine.
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Material/Material Nerezova ocel /Nerezovd ocel

Trieda / Grade A2

Povrch / Povrch Pasivovana / Passivated

. . DIN ISO 965-1
Zavit / Zavit

Tolerancia / Tolerance 6H

VYHODY POUZITIA
VASE VYHODY

UNIVERZALNE

v Nytované a skrutkované spoje
v Vytvara zavit v tenkych dieloch
v Optimalne pre diely pristupné len z jednej strany

RYCHLE A JEDNODUCHE

v Rychla, jednoduchd a takmer automaticka spracovanie
v Nie je potrebné zradzZat otvory

VYSOKA PRILNAVOST A ODOLNOST VOCI KRUTENIU

v Vdaka gulatému, drazkovanému chvostu a ozubeniu

SETRNOST K POVRCHOM, KTORE SU NITOVANE
ALEBO SKRUTKOVANE

v Ziadne posSkodenie prijimajucich povrchov
v Ziadne prehrievanie

APLIKACIE
APPLICATION

ELEKTROTECHNIKA
ELECTRICAL ENGINEERING

% STAVEBNICTVO (bez konstrukénych aplikcif)

CONSTRUCTION (bez konStrukcnych

aplikdcii)
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VSESTRANNOST

v Nytové a skrutkové spoje
v Vytvara zavit v tenkych dieloch
v Optimalne pre diely pristupné z jednej strany

RYCHLE A JEDNODUCHE

v Rychle, jednoduché a takmer automatické
spracovanie
v Zvyctajne nie je potrebné zvacSovat otvory

VYSOKA PRILNAVOST A OCHRANA PROTI
ZKRUTENIU

v Vdaka vraubkovanej okruhlej stopke
a ozubeniu

SETRNE K MATERIALU

v Ziadne pogkodenie opracovanych povrchov
v Teplota nema vplyv na obrobok

+» KOVOVYROBA
KOVOVE VYROBKY
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0,3-3,0 6,9
3,1-4,0 6,9
0,3-3,0 10,0
3,1-4,0 10,0
0,5-3,0 20,0
3,1-45 20,0
0,5-3,0 29,0
3,1-55 29,0
0,5-3,0 38,0
3,1-6,0 38,0
1,0-4,0 48,5
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Utahovaci moment
Uvedeny utahovaci moment

|

3900
3900
4500
4500
4900
4900
6 800
6 800
7 800
7 800
9 800
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Smykova pevnost | Pevnost'v tahu
Shear strength

Strength
N

6 800
6 800
11700
11700
18 600
18 600
27 400
27 400
39400
39400
52900



