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TECHNICKY LIST VYROBKU - PX/WX/HX

Cast’ 1. POPIS VYROBKU

ROZSIRENIA S PRIAMYM/OKRUHLYM/CHVOSTOVYM HAKOM - PX/WX/HX

POLSKI

VYROBCA

Rozpinaci hmozdik PX/WX/HX sa sklada z puzdra z polypropylénu a ocelovej skrutky s
priamym/okrihlym/chvostovym hacikom s ochrannym zinkovym povlakom. Je uréeny na
upeviiovanie lahkych interiérovych obkladovych systémov a lahkych inStalacii alebo
montaznych svoriek na pevné podklady. HmoZdik je pevne uchyteny na mieste, pretoze .. = /4
rozpinacie vystupky na jeho vonkajSej strane zabranujui jeho otacaniu po zasunuti do Y | // N\ K
otvoru. Na vniitornej strane maji objimky po celej dizke vodiace vystupky, ktoré j ) ;

zabezpeduju vedenie skrutky pri instalacii. ' ‘4

PX

Typy podkladov, na ktoré je moZné inStalovat roztahovaciu zatku PX/WX/HX: i

+ Beton N

"y

ety ey~

* Masivna hlinena tehla : i
+ Masivna vapenopieskova tehla ! i

Expanzné hmoZdinky spiiiaji poZiadavky Narodného technického posudku: ITB-KOT-2018/0528 Rev. I

Cast'2. SPOSOB INSTALACIE

1. Je mozné pouzivat iba origindlne roztahovacie hmozdinky dodané vyrobcom

2. Pred montdZou urcte podklad, do ktorého sa hmoZzdinka bude montovat, a porovnajte zatazenie, ktorému bude hmoZzdinka vystavend, s hodnotami
odolnosti uvedenymi v technickom liste vyrobku alebo v ndrodnom technickom posudku

Zvolte primerant dizku hmoZdinky (puzdro + skrutka)

Pouzite spravnu metédu vitania podla typu podkladu (otvory v murive z autokldvovanych pérobeténovych tvarnic by sa mali vftat vitackou bez
priklepu)

Hw

Priemer vyvrtanych otvorov by mal zodpovedat priemeru pouzitych hmoZzdikov

Vyvitané otvory v podkladoch z pevnych materialov by mali byt hibsie minimalne o 10 mm v porovnani s hibkou ukotvenia hmozdinky
Otvory v pevnych materialoch ocistite od vrtacich tlomkov pohybom vitacky dopredu a dozadu pri zniZenej rychlosti

Nasledne vlioZzte hmoZzdinku do vyvitaného otvoru a zaSraubujte skrutku, az kym Uplne neprenikne cez puzdro (inStalacia s predbeznym
upevnenim)

Cast'3. TECHNICKE UDAJE

® N

ODOLNOST
” Navrhova odolnost proti vytrhnutiu [kN]
Typ podkladu PX-6, WX:6 | PX-8,WX:8 | PX-10, WX-10 PX-10D PX-12, WX-12 HX-12 PX-12D
Betén C20/25 0,06 0,11 0,06 0,17 0,33
Pevné hlinena tehla 0,04 0,04 0,16 0,08 0,30 0,24
PIna vapenopieskova tehla 0,04 0,04 0,16 0,08 0,36 0,48

Vsetky prava vyhradené. Tento list smie byt zverejneny iba v podobe, v akej bol dodany. Ziadna €ast (obsah, ako napriklad text, grafika, loga, obrazky, fotografie a akékolvek iné idaje) uvedend v tomto
dokumente nesmie byt bez predchéddzajliceho suhlasu akymkolvek spdsobom Ciasto¢ne upravovand ani zverejfiovana. VSetky ochranné znadmky, grafické symboly, obchodné ndzvy, logé a ostatné Gdaje su

chranené autorskymi pravami a si majetkom ich vlastnika. Vytvorené: 16. 10. 2013 Aktualizované: 6. 9. 2018
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KLIMAS TECHNICKY LIST VYROBKU - PX/WX/HX KLIMAS

TECHNICKE PARAMETRE
Hodnota
Parameter Jednotka X, WX PX-10D, PX-12D HX
Priemer zatky dy [mm] 6/8/10/12 10/12 12
Priemer otvoru/vrtédka do [mm] 6/8/10/12 10/12 12
Efektivna hibka ukotvenia heff [mm] 30/40/50/60 60/80 60
Hibka vyvitaného otvoru ho [mm] 40/50/60/70 70/90 70
PP - polypropylén PP - PP -
Material rukavu [-1 [FEBTELS a a
polypropylén polypropylén
Material skrutky [ Pozinkovana ocel Pozinkovana ocel Pozinkovana ocel
Narodné technické postidenie KOT2018/0528 1] KOT-2018/0528 KOT-2018/0528
PARAMETRE INSTALACIE
Min. . Aa
2 Min. vzdialenost’ Min. axidlna
hrabka podkladu i vzdialenost:
Typ zétky od okraja
Nmin [mm] Crin [mm] Los [mm] h
min
PX-6, WX-6 45 60 60/90% h
0
PX-8, WX-8 60 80 80/120% h
eff
PX-10, WX-10 75 100 100/150%
o
PX-10D, PX-12, WX-12, HX-12 90 120 120/180% Shy | R
o
PX-12D 120 160 160/240% = T
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VYBEROVA TABULKA
Priemer objimky a dizka ; Pocet kusov
Priemer a dlzka skrutky beltrfi
Kéd vyrobku W LEIE]
di x Ly [mm] dy x Ly [mm] [ks]
PX-06 6,0 x 30 4,0 X 40 200
PX-08 8,0x40 4,5%55 100
PX-10 10x50 5,5%65 100
PX-10D 10x60 5,5x80 100
PX-12 12x60 7,080 100
PX-12D 12x80 8,0x105 50
WX-06 6,0x30 4,0x55 100
WX-08 8,0x40 4,5%75 100
WX-10 10x50 5,5x90 100
WX-12 12x60 7,0x105 100
HX-12 12x60 8,0x130 50

Cast'4. POZNAMKY

1. VSetky predchadzajuce verzie tohto technického listu produktu
stracaju platnost

2. Udaje uvedené v tomto technickom liste st v stlade so sti¢asnymi poznatkami a uverejnené v dobrej viere. Spolo¢nost KLIMAS Sp. z
0.0. nezodpoveda za spravnost a kvalitu upevnenia, ak nebudu dodrzané odporucania tykajlce sa spdsobu pouZitia a inStalacie.

Vsetky prava vyhradené. Tento list smie byt zverejneny iba v podobe, v akej bol dodany. Ziadna &ast (obsah, ako napriklad text, grafika, loga, obrézky, fotografie a akékolvek iné Gidaje) uvedend v 2
tomto dokumente nesmie byt bez predchadzajuceho sthlasu akymkolvek spésobom upravovand ani zverejfiovana, a to ani iastocne. VSetky ochranné zndmky, grafické symboly, obchodné nézvy,
logé a ostatné tdaje st chrénené autorskymi prdvami a si majetkom ich vlastnika. Vytvorené: 16. 10. 2013 Aktualizované: 6. 9. 2018



