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KLIMAS TECHNICKY LIST VYROBKU - WSPC KLIMAS

Cast’ 1. POPIS VYROBKU
SAMOVRTNY SROUB S PRIRUBOVOU HLAVOU - WSPC m

Samovrtny skrutka s prirubovou hlavou WSPC je vyrobena z
tepelne upravenej uhlikovej ocele s pozinkovanym povrchom s
hrabkou 5 pm. Skrutka ma prirubova hlavu, ktora zvysuje
tlakova plochu, a samovrtny hrot, ktory ulah€uje a urychluje
upeviovanie do ocelovych prvkov.

PoufZitie:
+ upeviovanie plechov v ocelovych konStrukciach
+ lemovky
+ vytvaranie prekryvajucich spojov v ocelovych plechoch
+ vyroba stolarskych vyrobkov

Ssamovrtné skrutky spifiaji poziadavky normy: PN-EN 14566+A1:2010 c €

Cast'2. SPOSOB MONTAZE

N

Originalne samovrtné skrutky dodané vyrobcom sa mézu pouzivat'iba

2. Pred montéZou zistite typ podkladu, jeho hrdbku a podmienky prostredia (vyjadrené ako kategdrie korozivnosti) a nasledne

vyberte skrutky, ktoré spliaju uvedené kritéria

Spravne vyberte typ skrutky, jej dlzku a vrtaci vykon v zavislosti od suctu hribok upevnovanych prvkov

4. Vrtna kapacita pre kazdy skrutku je uvedenad v prisluSnom technickom liste vyrobku a v norme PN-EN a zodpoveda suctu
hodndt hrabok upeviiovanych prvkov

5. Priskrutkovani dbajte na nastavenie optimalnej otacky, pretoze priliS vysoka otacka moze spdsobit spalenie vrtakov a
znemoznit upevnenie skrutky

6. Skrutky by mali byt vzdy inStalované kolmo na povrch podkladu
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Cast'3. TECHNICKE UDAJE

V3etky prava vyhradené. Tento list smie byt zverejneny iba v podobe, v akej bol dodany. Ziadna Zast (obsah, ako napriklad text, grafika, logé, obrazky, fotografie a akékolvek iné tidaje) uvedena v tomto dokumente nesmie byt bez predchadzajticeho
suhlasu akymkolvek spésobom upravovand ani zverejiiovand, a to ani Ciastocne. Vsetky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, loga a ostatné tdaje st chréanené autorskymi pravami a st majetkom ich vlastnika. Vytvorené: 19. 8. 2016
Aktualizované: 22. 4. 2020



KLIMAS

KLIMAS Sp. z 0.0. ul. W. Witosa 135/137
KuzZnica Kiedrzynska 42-233 Mykanéw

tel. +48 34 377 71 00, fax. +48 34 328 01 73 Infolinka: 801 477 477, www.wkret-met.com

TECHNICKY LIST VYROBKU - WSPC

KLIMAS

TECHNICKE PARAMETRE PARAMETRE INSTALACIE
Parameter Jednotka Hodnota Parameter Jednotka Hodnota
Priemer skrutky dy [mm] 4,2 Priemer skrutky dy [mm] 4,2
Vrtna kapacita 3t; [mm] <2 Priemer otvoru v podklade dp [mm] -
Typ pohonu S [mm] PH-2 Minimalna hibka otvoru v podklade ho [mm] -
Vyika hlavy k [mm] 23 Hibka ukotvenia heff [mm] prechodova
Priemer hlavy F[mm] 11,0 Minimalna hrdbka podkladu hmin [Mmm] 0,5
Dlzka hrotu [mm] 8,0 Min. rozstup Smin [Mm] 50
MEETE S .8 - Unll e el Min. vzdialenost od okraja Cmin [Mmm] 25
Ochrana proti kordézii - pozinkovany povlak s hrubkou 5 ym
Material podkladu - ocel 2 S235|R
Norma - PN-EN 14566+A1:2010
VYBEROVA TABULKA
WSPC Rozmery skrutiek Max. pouZiteln dizka Pocet kusov v balenf
(pozinkovany povrch ZN) dy X Ly [mm] trix [mm] [ks]
WSPC-42013 4,2x13 3 1000
WSPC-42016 4,2x16 6 1000
WSPC-42019 4,2x19 9 1000
WSPC-42025 4,2x25 15 500
WSPC-42032 4,2x32 22 500
WSPC-42045 4,2 x 45 35 300
WSPC-42055 4,2 x 55 45 300

Cast' 4. POZNAMKY

1. V3etky predchadzajuce verzie tohto technického listu stracaju platnost

2. Udaje uvedené v tomto technickom liste st v stlade so sGi¢asnymi poznatkami a uverejnené v dobrej viere. Spolo¢nost KLIMAS Sp.
z 0.0. nezodpoveda za spravnost a kvalitu upevnenia, ak nebudu dodrzané odporucania tykajuce sa spdsobu pouZitia a in3talacie.

V3etky prava vyhradené. Tento list smie byt zverejneny iba v podobe, v akej bol dodany. Ziadna ¢ast (obsah, ako napriklad text, grafika, logé, obrazky, fotografie a akékolvek iné idaje) uvedend v tomto dokumente nesmie byt bez predchéadzajiiceho
sthlasu akymkolvek spésobom upravovand ani zverejfiovana, a to ani Ciastocne. Vietky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, loga a ostatné Gdaje su chranené autorskymi pravami a st majetkom ich vlastnika. Vytvorené: 19. 8. 2016

Aktualizované: 22. 4. 2020
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